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Our part in every solution

Geben Sie Korrosion 
keine Chance!
Korrosion greift das Metall an. Eine gute Beschichtung sorgt für 

optimalen Schutz und verbessert die Anwendungsmöglichkeiten. 

Beschichten ist eben auch Maßarbeit. Dank langjähriger Erfahrung 

sorgt Stafa seit fast 50 Jahren für den besten Oberflächenschutz.    

B E S C H I C H T U N G E N 

Fordern Sie ein 
unverbindliches Angebot an 
Tel.: +31 495 599 888
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Durch das Auftragen einer Beschichtung ändern sich die 

Eigenschaften der Oberfläche. Eine gute Beschichtung bietet 

nachhaltigen Korrosionsschutz und eine optische Verbesserung.

Beständige 
Überzüge durch 
hochwertige 
Beschichtungen

Derzeitige Eigenschaft des Basismaterials

Qualitätsanforderung(en) und gewünschte Lebensdauer

Form des Produkts sowie Betriebsbedingungen

Gewünschtes optisches Erscheinungsbild

Antrieb (Geometrie) des Produkts

Preis

Vorteile einer Beschichtung

Einige unserer Möglichkeiten:

Welche Faktoren sind für die Auswahl entscheidend?

Möchten Sie 
mehr erfahren?
Siehe stafa.nl

Für jedes Produkt die richtige Beschichtung, dafür stehen wir. 

Hierbei spielen mehrere Faktoren eine Rolle:

Eine Qualitätsbeschichtung sorgt für:

1. Korrosionsschutz

2. Optische Aufwertung

3. Verbesserung der Gleit- bzw. Verschleißeigenschaften

4. Verbesserung der Oberflächenhärte

5. Höhere Resistenz, zum Beispiel gegen chemische Korrosion

6. Ideal für Produkte mit kopfseitiger Aussparung

7. Reflektion von Licht und Wärme

Galvanisch verzinken nach ISO 4042, 

DIN 50979

Feuerverzinken nach ISO 10684

Phosphatieren nach EN 12476

Zinklamellenbeschichtungen 

nach ISO 10683

Chemische und galvanische Vernickelung

Sherardisieren (Diffusions-Verzinken)

DUPLEX-Beschichtungen (hohe 

Korrosionsbeständigkeit)

PTFE-Oberflächenbeschichtungen (Xylan oder 

Teflon) mit Salzsprühnebeltest von 2.500 bis 

10.000 Stunden


